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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Verfahren und Vorrichtung zunn Unnsetzen von Flaschen 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Umsetzen von Flaschen, bel dem eine Vielzahl 
von Flaschen einem AufnahmeberGlch mit definierten Po- 
sitionen zugefuhrt werden und die Flaschen mit Packtul- 
pen aufgenommen und einer Verpackung zugefuhrt wer- 
den. Dabei werden erfindungsgemalS die Packtulpen 
nach der Aufnahme der Flaschen und vor dem Einsetzen 
der Flaschen in die Verpackung zueinander verfahren. Auf 
diese Weise konnen beispielsweise auch 11er-Kisten be- 
stuckt werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Umset- 
zen von Flaschen, bei dem eine Vielzahl von Flaschen ei- 
nem Aufnahmebereich mit definierten Positionen zugefiihrt 
werden und die Flaschen mit Packtulpen aufgenommen und 
cincr Vcrpackung zugefiihrt wcrdcn. Wcitcrhin betrifft die 
Erfindung eine Vorrichtung zum (jreifen und Versetzen von 
Flaschen mit mehreren in Reihen angeordneten Packtulpen. 
[0002] Eine derartige Greifvorrichtung ist in der 
DE 41 03 729 Al beschrieben. In dieser sind die Packtulpen 
in einer der Anzahl der zu greifenden Flaschen entsprechen- 
der Zahl einstiickig in einem Block als sogenannter Kom- 
paktgreifer ausgebildet. Mit diesem werden die Flaschen 
aufgenommen, verfahren und in einem Kasten oder einem 
anderem Aufnahmebehaltnis wieder abgesetzt. Weitere 
Greifvorrichtungen fiir Flaschen sind beispielsweise in der 
DE 41 37 362 C2 und der DE 200 19 272 Ul beschrieben. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu 
schaffen, mit dem Verpackungen vielfaltiger Art, insbeson- 
dere auch ller-Kisten, beladen werden konnen. 
[0004] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit einem Ver- 
fahren mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 . Vorrich- 
tungsmaBig erfolgt. die Losung der Aufgabe mit den Merk- 
malen des Patentanspruchs 6. Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung sind in der. Unteranspriichen angegeben. 
[0005] Erfindungswesentlich ist, daB bei dem Verfahren 
die Packtulpen nach der Aufnahme der Flaschen und vor 
dem Einsetzen der Flaschen in die Verpackung zueinander 
verfahren werden. Dadurch kann eine Anpassung der Fla- 
schenpositionen an die gewiinschten Verpackungspositio- 
nen erreicht werden. Dies ist insbesondere bei Kistengeome- 
trien, wie beispielsweise einer ller-Kiste notwendig, bei der 
die Flaschen in drei Reihen zu vier, drei und vier Flaschen 
angeordnet sind und die Flaschen zur Erzielung einer mog- 
lichst kleinen KastengroBe "auf Liicke" positioniert sind. Im 
Aufnahmebereich werden die Flaschen namlich mit Ab- 
stand zueinander zugefiihrt. 

[0006] Die Packtulpen werden bevorzugt reihenweise ver- 
fahren, da eine solche Verfahrensweise besonders einfach 
realisierbar ist. Bei einem Anwendungsfall mit der oben be- 
reits genannten ller-Kiste sind bevorzugt drei Reihen von 
Packtulpen vorhanden, von denen mindestens zwei dieser 
Reihen verfahren werden, so daB die drei Reihen mit mini- 
malem Abstand zueinander positioniert werden konnen, wo- 
bei auch die Flaschen einer Reihe mit ihrem AuBenumfang 
durch die versetzte Anordnung bis iiber die durch den Au- 
Benumfang der benachbarten Reihe gebildeten Linie hinaus- 
ragt. Das Verfahren der Packtulpen erfolgt insbesondere so, 
daB deren Position an die vorgegebenen Verpackungsposi- 
tionen von beispielsweise zu bepackenden Kisten oder an- 
deren Aufnahmeeinheiten angepaBt werden. Bereits im Auf- 
nahmebereich werden, die Flaschen reihenweise versetzt 
zueinander positioniert. Dadurch konnen die Packtulpen in 
ihrer Anordnung zueinander bereits an die zu bestuckende 
Verpackung angepaBt werden. 

[0007] VorrichtungsmaBig ist erfindungswesentlich, daB 
die Packtulpen zum Grcifcn und Versetzen der Flaschen zu- 
einander verschiebbar sind. Dadurch konnen Packtulpen, 
die einem Aufiiahmebereich zugefiihrt werden, wahrend des 
Umsetzens in die Verpackung in eine neue Position gebracht 
werden, so daB der UmpackprozeB trotz einer Veranderung 
des Packbildes ohne Zeitverlust erfolgen kann. 
[0008] Die Packtulpen sind bevorzugt reihenweise zuein- 
ander verschiebbar. Dies ist insbesondere bei als Kisten aus- 
gebildet Verpackungen bevorzugt, die eine Anordnung der 
Flaschen in Reihen erfordern. In einer besonders bevorzug- 
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ten Ausgestaltung sind die Packtulpen in drei Reihen ange- 
ordnet, von denen eine fest und zwei verschiebbar sind. Dies 
ist insbesondere beim Einsatz fur ller- Kisten sinnvolL Fiir 
den Einsatz in anderen KistengroBen konnen andere Anord- 
5 nungen besonders giinstig sein. Weiterhin ist es giinstig, die 
Vorrichtung so auszubilden, daB die Packtulpen einer Reihe 
versetzt zu den Packtulpen der benachbarten Reihe sind. 
Dies ist insbesondere bei insofem asymmetrisch aufgebau- 
ten Verpackungen bzw. Kisten, wie beispielsweise 7er, ller 
oder 15er-Kisten, sinnvoU. In einer besonders bevorzugten 
Ausgestaltung der Erfindung ist jede von Packtulpen gebil- 
dete Reihe als ein Element oder Segment ausgebildet. Da- 
durch kann jede Reihe von Packtulpen als Einheit behandelt 
und verschoben werden. Bevorzugt sind die Elemente oder 
Segmente durch Druckluftzylinder verschiebbar. Dabei ist 
in einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung die maxi- 
mal auseinanaergefahrene Position der Elemente voneinan- 
der durch Halteelemente definiert, die so ausgebildet sind, 
daB die Elemente bis auf einen definierten Abstand vonein- 
ander entfembar sind. Das Zusammenschieben der Ele- 
mente wird bevorzugt durch einen mechanischen Anschlag 
begrenzt. Ein solcher mechanischer Anschlag definiert die 
maximale Annaherung der Elemente zueinander. In einer 
anderen Weiterentwicklung der Erfindung ist die Vorrich- 
tung modular aufgebaut. Das bedeutet, daB verschiedene 
dieser Vorrichtungen nebeneinander angeordnet werden 
konnen, so daB gleichzeitig mehrere nebeneinander befindli- 
che Kisten befiillbar oder entleerbar sind. Es konnen meh- 
rere Packkopfe nebeneinander auf einem Trager instaUiert 
werden. 

[0009] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines in 
der Zeichnung dargesteUten bevorzugten Ausfiihrungsbei- 
spiels weiter erlautert. Im einzelnen zeigen die schemati- 

schen Darstellungen in: 

[0010] Fig, 1 eine perspektivische Gesamtansicht einer er- 

findungsgemaBen Vorrichtung; 

[0011] Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Aufnahmebereich; 
[0012] Fig. 3 eine Draufsicht auf drei Reihen von Packtul- 
pen gemaB der Erfindung im zusammengezogenen Zustand 
maximaler Annaherung; 

[0013] Fig. 4 eine Draufsicht auf drei Reihen von Packtul- 
pen gemaB Fig, 3 im Zustand maximaler Entfernung von- 

einander; 

[0014] Fig. 5 eine Seitenansicht eines Elementes mit drei 

Packtulpen. 

[0015] In Fig. 1 ist eine Gesamtansicht der Vorrichtung 1 
zum Versetzen und Greifen von Flaschen dargestellt. Die 
Vorrichtung 1 wird von einem Roboter 2 von dem Aufnah- 
mebereich 20 zu den Verpackungen, die in der Darstellung 
nicht zu erkennen sind, bewegt. Im unteren Bereich der Vor- 
richtung 1 sind eine Mehrzahl von Packtulpen 6 in Reihen 
angeordnet. Die vordere Reihe 3, die insgesamt vier Pack- 
tulpen 6 aufweist, ist vollstandig zu erkennen. Im hinteren 
rechten Randbereich der Vorrichtung 1 ist eine Packtulpe 
der dritten Reihe 5 zu erkennen. Dazwischen erkennt man 
nur einen kleinen Ansatz der auBeren Packtulpe der mittle- 
ren Reihe 4. Die Vorrichtung 1 weist zudem Druckluftzylin- 
der 7 auf, mit denen die einzelnen Reihen zueinander ver- 
schiebbar sind. Die einzelnen Reihen 3, 4 und 5 habcn in 
dem oberen Endbereich Rahmen oder gehauseartige An- 
schlage 9, die das Ende des Verschiebungsweges definieren. 
[0016] In Fig. 2 ist eine Draufsicht des Aufhahmebereichs 
dargestellt. Von rechts werden eine Vielzahl von abgeflillten 
Flaschen in den Aufnahmebereich 20 gefiihrt, in dem mittels 
Fuhrungen 24 drei Reihen 21, 22 und 23 gebildet sind. In 
diesem werden die Flaschen 10 in parallel ausgerichtete 
Reihen gefiihrt. Am Ende der drei Reihen 21, 22 und 23 sind 
Stopper 25, 26 und 27 angeordnet, wobei die beiden auBeren 
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Stopper 25 und 21 ktirzer sind als der mittlere Stopper 2b. 
Der vStopper 26 ist etwa eine halbe Flaschenbreite langer als 
die Stopper 25 und 27, so daB sich ein Versatz benachbarter 
Reihen um jeweils eine halbe Flaschenbreite ergibt. 
[0017] In Fig, 3 ist eine Draufsicht auf die Vorrichtung 1 
dargestellt. Die Packtulpen 6 sind in drei Reihen, namlich 
den Reihen 3, 4 und 5, angeordnet, die jeweils als einzelne 
Elemente oder Segmente ausgebildet sind. In der vorderen 
Reihe 3 sind vier Packtulpen 6, in der mittleren Reihe 4 sind 
drei Packtulpen 6 und in der hinteren Reihe 5 sind vier Pack- 
tulpen 6 angeordnet. In Fig. 3 sind die drei Reihen von Pack- 
tulpen 3, 4 und 5 zusammengeschoben dargestellt, so daB 
die Anschlage 9, die in jeweils beiden Endbereichen der 
Reihen 3, 4 und 5 angeordnet sind, aneinanderstoBen. Die 
Reihen 3, 4 und 5 sind durch die Druckluftzylinder 7 zusam- 
mengeschoben. Dieser Zustand entspricht der Anordnung in 
der Verpackung, in der die Flaschen so dicht wie moglich 
gepackt sind. Die AuBenradien der an den Packtulpen 6 han- 
genden Raschen ragen jeweils bis in die Bereiche der be- 
nachbarten Reihen hinein. Dies ist aufgnind der versetzten 
Anordnung der Packtulpen 6 moglich. Die den Druckluftz)^- 
lindern 7 gegenliberliegende Reihe 5 ist fest montiert, wah- 
rend beim Einfahren der Druckluftzylinder 7 die Reihen 3 
und 4 in der Zeichnung nach unten gezogen werden. Durch 
die Halteelemente 11 werden die vorderen Reihen 3 und 4 
jedoch nur bis zu einer ganz bestimmten definierten Entfer- 
nung gezogen. Die Halteelemente 11 sind in Ausnehmungen 
12 bewegbar, die in den auBeren Reihen 3 und 5 angeordnet 
sind. Aufgrund der versetzten Anordnung der Packtulpen 6 
ist es notwendig, die Halteelemente 10 mit ihrem einen 
Ende fest am Element oder Segment der mittleren Reihe 4 
anzuordnen und beweglich verschiebbar in den Ausneh- 
mungen 12 der auBeren Reihen 3 und 5 anzuordnen, in de- 
nen ein Verschieben der Halteelemente 11 bis zur vSchulter 
15 der Ausnehmungen 12 moglich ist. Die Halteelemente 11 
sind bevorzugt in Befestigungsbereichen 14 der beiden au- 
Beren Packtulpen 6 der mittleren Reihe 4 angeordnet. Da zu 
jeder Seite derartige Befestigungsbereiche vorgesehen sind, 
ist es zweckmaBig, diese durch Schrauben 16 oder andere 
Haltemittel, die beidseitig der Packtulpe 6 angeordnet sind, 
zu halten und dadurch zu stabilisieren. 
[0018] In Fig. 4 sind die Reihen 3, 4 und 5 gemaB Fig. 3 
im auseinandergezogenen Zustand dargestellt, bei dem die 
Halteelemente 11 bis an die Schultern 15 der Ausnehmun- 
gen 12 ausgefahren sind und so die Reihen 3, 4 und 5 in de- 
finiertem auseinandergezogenen Zustand angeordnet sind. 
In diesem Zustand nimmt die Vorrichtung 1 die Flaschen 10 
im Aufnahmebereich 20 gemaB Fig. 2 auf. 
[0019] In Fig, 5 ist eine Seitenansicht der mittleren Reihe 
4 der Vorrichtung 1 dargestellt. In der mittleren Reihe 4 sind 
drei Packtulpen 6 angeordnet. In diesem mittleren Segment 
der Reihe 4 ist im Endbereich eine eckige Ausnehmung 13 
fiir die rechteckige Fiihrungsschiene 8 gemaB Fig. 3 und 4 
vorgesehen, auf der die Reihen 4 Segmentweise verschoben 
werden. Weiterhin ist in der Seitenansicht der Befestigungs- 
bereich 14 zu erkennen, der mit zwei Schrauben 16 mit dem 
gegeniiberliegenden Befestigungsbereich 14 verbunden ist 
und an dem das Halteelement 11 befestigt ist. Falls die Pack- 
tulpen 6 beim Aufsctzcn auf die Flaschen dicsc nicht cxakt 
treffen, werden die Packtulpen 6 bzw. deren Halterungen 17 
nach oben aus den Elementen der Reihe 4 herausgedriickt. 
Dort sind Lichtschranken zur Uberwachung der flexiblen 
Kopfaufhangung angeordnet. Weiterhin sind in diesem mitt- 
leren Element mit der Reihe 4 drehbare Stabe 30 angeord- 
net, die in beiden Endbereichen angeordnet sind. Diese sind 
mit einem gemeinsamen Antrieb 31 um 90° jeweils 
schwenkbar, so daB der im unteren Endbereich rechtwinklig 
von dem Stab 30 dann horizontal abstehende Vorsprung 32 
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mit einer Nase 33 drehbar ist. Beim Absetzen von Raschen 

mit der Vonichtung 1 in eine Kiste kann durch Drehung der 
Stabe 30 in die dargestellte Position ein Eingriff in die Griff- 
ausnehmung der Kiste erfolgen, so daB die Vorrichtung 1 
5 nach Abstellen der Flaschen in der Kiste uber die Stabe 30 
und die Vorspriinge 32 die Kiste halten und aufnehmen und 
an einem andercn Ort stapeln kann. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Umsetzen von Flaschen, bei dem 
eine Vielzahl von Flaschen einem Aufnahmebereich 
mit definierten Positionen zugefiihrt werden und die 
Flaschen mit Packtulpen aufgenommen und einer Ver- 
packung zugefulirt. werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Packtulpen (6) nach der Aufnahme der Fla- 
schen (10) und vor dem Einsetzen der Flaschen (10) in 
die Verpackung zueinander verfahren werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Packtulpen (6) reihenweise verfahren wer- 
den. 

3. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB drei Reihen (3, 4, 5) von 
Packtulpen (6) vorgesehen sind und mindestens zwei 
dieser Reihen verfahren werden. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Packtulpen (6) so 
verfahren werden, daB deren Position an vorgegebene 
Verpackungspositionen angepaBt werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Flaschen (10) in 
dem Aufnahmebereich (20) reihenweise versetzt zu- 
einander positioniert werden. 

6. Vorrichtung zum Greifen und Versetzen von Fla- 
schen (10) mit mehreren in Reihen (3, 4, 5) angeordne- 
ten Packtulpen (6), insbesondere zur Dure hfuhrung des 
Verfahrens nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Packtulpen (6) 
zueinander verschiebbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Packtulpen (6) reihenweise (3, 4, 5) 
zueinander verschiebbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Packtulpen (6) in drei 
Reihen (3, 4, 5) angeordnet sind, von denen eine (5) 
fest und zwei (3, 4) verschiebbar sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Packtulpen (6) der ein- 
zelnen Reihen (3, 4, 5) versetzt zu den Packtulpen (6) 
der jeweils benachbarten Reihen (3, 4, 5) sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede von Packtulpen (6) ge- 
bildete Reihe (3, 4, 5) als ein Element oder Segment 
ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Elemente durch Druckluftzylinder (7) 
verschiebbar sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente durch Hal- 
teelemente (11) bis auf einen definierten Ab stand von- 
einander entfembar sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein mechanischer An- 
schlag (9) vorgesehen ist, der eine maximale Annahe- 
rung der Elemente definiert. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB Stabe (30) mit Vorspriin- 
gen (32) zum Eingriff in Ausnehmungen von Verpak- 
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kungen vorgesehen sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Vorrichtung modular 
aufgebaut ist. 
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Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 
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